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使用手冊

以下資訊並非完全詳盡。如需瞭解有關搖杆吊車的更多資訊，
請查看相關的雇主保險行業協會規定和國家規範。

預期用途：
僅用於錨固和提升重物
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對於不完整機器，裝配/安裝說明位於“裝配”部分中。
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1

2
2.1

資訊
產品符合歐盟要求，特別是EC機械指令中的要求。
本公司獲得了ISO 9001品質保證體系的認證。
每個零件的生產過程中都有持續和嚴格的中間檢查。
安裝後，產品接受了超載情況下的最終檢查。
在德國，升降操作要遵守事故防範規則所定的國家規定以及其他規定。
聲明的裝置性能和任何保修索賠的有效性都取決於是否遵守這些說明中的所有資訊。
產品已妥善包裝，但您在收貨時仍應檢查其在運輸途中是否受損。如有問題，請立即通
知運輸公司。
此手冊旨在�明使用者快速有效地使用裝置。
本手冊中僅提供基本資訊，可能與實際設計存在差異。

在初次使用裝置及後續使用之前，請注意需要進行測試/檢查以及定期
測試/檢查。在德國以外的其他國家使用時還必須遵守本地適用的規定。

安全
警告和圖示
此文件中按以下方式將風險和資訊分類並顯示：

表示高風險的危險，發生這種危險時會導致死亡或重傷。

表示中等風險的危險，發生這種危險時會導致死亡或重傷。

表示低風險的危險，發生這種危險時會導致輕傷或中度傷
或產品或環境受害。

表示使用建議和其他有用資訊。

注意！

危險！

警告！

小心！

注意！
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2.2

電擊風險

可能發生爆炸的環境中的風險。

運營者的謹慎責任
在設計和製造此裝置前，我們考慮了風險評估並審慎選擇了需要遵守的協調標準和其他
技術規格。因此它與最新技術一致並保證最優的安全性。

我們的交貨範圍是從懸掛點到起重吊鉤和控制單元（如包括在訂單內）的完整裝置。必
須依照適當的規定和指令安裝其他設備、工具、吊索和主供能系統。對於有防爆保護的
裝置，其所有零件必須獲得批准並適用於防爆。運營者應對此負責。

但在使用過程中，只有採取所有必要的措施才能實現高安全水準。運營者對裝置的謹慎
責任包括規劃這些措施並檢查實施情況。

除操作手冊外，運營者還需補充其他說明，並負責監管和將有關特別操作功能的資訊傳
達給相關人員，如涉及所用工作組織、工作流程或人員的資訊。

運營者尤其需要確保：
•僅按指定用途使用裝置
•僅可在無故障、功能完好的情況下操作裝置，特別需要定期檢查安全裝置的功能。
•需為操作、維護和維修人員提供和使用必要的個人防護裝置。
•在裝置使用處始終放置一本易讀的操作手冊。
•只能由合格且經授權的人員操作、維護和維修裝置。
•定期對這些人員開展培訓，講解職業健康和安全環境保護方面所有相關的問題，確
保其遵守操作手冊，尤其是本手冊中包含的安全說明。

•不得清除裝置上的任何安全通告和警告，確保其清晰易讀。
•為防爆特別設計的裝置必須接地，與大地的電阻<�106Ω。

禁止對裝置進行設計變更

EX

警告！
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注意！

2.3 操作人員要滿足的要求
只有適任、接受過培訓並熟悉裝置的人員可以獨立操作裝置。承包商必須向其說明如何
操作裝置。

在開始工作前，相關人員必須閱讀操作手冊，尤其是安全說明部分。

該要求特別適用於偶爾使用裝置的人員，如設置、維護或維修過程中。

為防止嚴重的人身傷害，使用裝置時必須遵守以下要求：
•使用個人防護裝置
•將長髮向後紮起
•不戴戒指、項鍊或其他首飾
•不穿寬鬆的衣服

•不得超出裝置的允許工作負荷極限！此規則唯一的例外情況是初次使用裝置前由受
認可的適任人員進行的負載能力檢測。

•操作裝置時允許的環境溫度為-20°C/+50°C，所有電動裝置為-20°C/+40°C！
•裝置和懸吊設備如出現故障，必須在維修後才能繼續使用！只能使用原廠備件。如
不遵守此規定，保修政策將失效

•如運營者獨立改裝裝置，責任和保修索賠將失效
•垂直升降和拖拉重物
•裝置與重物必須可以對齊

配船鉤的搖杆吊車只能用於拉動！
只有在此情況下，吊鉤尖端才可承重！

根據有效的國家規定，搖杆吊車被歸類為“即用型裝置”，並有相應的CE符合標準聲
明。

如果不正確使用裝置，安全操作將無法得到保證。
對於使用不當造成的任何人員傷害或財產損失，運營者應承擔全部責任。

危險！

危險！
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2.4

特別禁止以下行為：
•用於牽引固定重物，或裝置與重物無法對齊時非垂直牽引
•用於可能發生爆炸的環境中
•用於運輸人員
•用於娛樂和拍攝現場作為佈景
•在懸掛的重物下有人時使用。
•用作電動傳動裝置
•在鬆弛的鏈端被阻擋時使用
•在鬆弛的鏈端承重時使用
•用於拖動有電動裝置的重物。

基本的安全措施
•遵循安裝、操作和維護手冊
•依從裝置上和手冊中的警告
•保持安全間隙
•工作中確保良好的視線
•僅按預期用途使用裝置
•裝置僅適用於移動物品絕不可運輸人員
•絕不超出指定的允許工作負荷極限
•遵守德國事故防範規則(UVV)
•在德國以外地區使用時，遵守當地相關的規定
•安裝或懸掛裝置的牆體、天花板、地板或結構必須足夠穩定。如有疑問，務必向結
構工程師諮詢

•如裝置長期未使用，對會影響功能的所有部件進行外觀檢驗，並用新原廠備件更換
受損的部件

•不得使用有故障的裝置；留意使用過程中異常的噪音
•如出現故障，立即停止工作並排除故障
•將損壞或故障立即報告給相關負責人
•使用裝置時警告附近的人員
•遵守UVV對懸吊設備的正值和非正值吊索負載所做的規定
•吊索或重物必須安全懸掛在起重吊鉤中並置於吊鉤底部
•吊鉤上的保險栓必須關閉
•機殼不得置於任何物品上
•如果下滑車或重物已降下或無法再繼續下降，應停止將重物下降
•起重鏈不得纏繞
•在懸掛重物前，必須先將纏繞的鏈條解開
•焊縫表明鏈節運轉正常

危險！
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3

3.1

•鏈節必須始終對準一個方向

•為防止使用裝置吊裝時超載，我們建議使用配滑動離合器的裝置
•不允許電動操作

禁止以下行為：
•提升超出裝置額定負載的重物
•操控滑動離合器
•繼續使用磨損或損壞的鎖鏈。應立即用原廠新鎖鏈更換磨損的鎖鏈
•使用起重鏈纏繞重物並將鎖鏈放在邊緣上或拖動重物
•矯正受損吊鉤的形狀（如用錘子敲打）。必須立即用原廠吊鉤更換
•踩在搖杆上操作裝置
•使用搖杆延長杆
•將重物固定在吊鉤尖端（例外情況：有船鉤的型號）
•對固定好的重物進行焊接或切割工作
•搖擺重物
•焊接時用重物作為接地導體
•裝置發出異常噪音後仍繼續使用
•不用橡膠手柄操作搖杆
•將重物吊起後長時間不處理

運輸和存放

只能由合格人員開展運輸活動。因運輸或存放不當造成的損害，我們不承擔責任。

運輸
在發貨前，我們會認真檢查裝置並（如適用）妥善包裝。
•不要拋擲設備。
•使用適當的運輸方法。
運輸的方式和方法取決於當地條件。

圖1

警告！

小心！
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注意！

注意！

注意！
運輸鎖

對於有運輸鎖的裝置，必須在初次使用前將運輸鎖取下。

軸承
•將裝置存放在清潔乾燥處
•使用適當的遮蓋保護裝置，以防灰塵、濕氣和損壞
•防止鎖鏈、吊鉤、繩索和制動被腐蝕

描述

使用區域
在可行情況下，應在有屋頂的室內安裝裝置。
將裝置安裝在室外時，必須採取保護措施來防止外界侵蝕，如雨、雪、冰雹、暴曬、灰
塵等。我們建議在放置區安裝頂棚。在溫度大幅波動的潮濕環境中，濕氣冷凝會對裝置
功能帶來風險。
適用的環境溫度為-20°C/+50°C，所有電動裝置為-20°C/+40°C。濕度為100%或
更小，但不可在水下使用。

禁止用於可能發生爆炸的環境中！

結構
CARL STAHL搖杆吊車是配有吊鉤的緊湊裝置，
供固定使用。

功能說明
操作搖杆來升降或拉動重物。負載壓力制動器可防止重物自動降下。

“高空”作業和“吊裝”時會出現未定義的力。在此情況下，我們建議使用配滑動離合
器的裝置。

在極端環境條件下使用設備時，防止故障的最好方法是定期使用。

危險！

EX

3.2

3.3

4

4.1

4.2

4.3 圖2
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重要部件
•齒輪機構
齒輪機構零件由優質材料製成。

•負載壓力制動器
在任何位置穩固重物。根據DIN 13157，額定負載下衝程為300毫米時，壽命為1500
次工作循環（升降流程）。

•外殼
鋁制

•起重鏈
符合EN 818-7-T的特別級。每個部件都精准對齊。僅使用原裝鎖鏈。

•吊鉤
鍛鋼。可轉動，從而防止鎖鏈在固定重物時扭曲。有吊鉤鎖緊機構。

•鏈條自由移動
拉動沒有負載的鏈條。

規格

主要尺寸

4.4

5

5.1

工作負荷極限 噸 0.25 0.5 0.75 1.5

類型
7311
CLLM 03

7311
CLLM 05

7311
CLLM 075

7311
CLLM 150

鏈條數 1 1 1 1

起重鏈尺寸 毫米 3x9 4.2x12.2 5x15 7.1x20.1

最小吊鉤尺寸 毫米 200 250 260 330

大約的搖杆受力 N 200 240 290 320

標準提升的大約重量 千克 1.5 2.5 3.4 5.9

提升每米的大約額外重量 千克 0.2 0.4 0.6 0.8

工作負荷極限
（噸）

0.25 0.5 0.75 1.5

類型
7311

CLLM 003
7311

CLLM 005
7311

CLLM 075
7311

CLLM 150

A 68 81 92 109

B 87 100.5 105 122

C 32 34.5 35.5 42.5

D 140 180 180 220

E 55.5 62.5 64 68.5

F 11 12 14 21.5

G 21 24.5 28.5 35

H 200 250 260 330

圖3
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安裝
為避免人身傷害或財產損失，必須遵守以下說明：
•閱讀“安全”部分。
•使用裝置升降重物時，確保吊鉤安全安裝。必須將吊鉤鎖緊機構關閉。
•確保固定位置不會因重物或其他影響而改變。

操作
升降裝置和起重機只能由受過適當培訓的人員操作。承包商必須向其說明如何操作裝置
。承包商必須確保裝置上提供本操作手冊並便於操作人員查看。

工作負荷極限為250千克到1500千克的裝置
在開始工作前，確保將鏈條自由移動功能關閉。

用力拉扯可能會造成制動器關閉，使鎖鏈無法活動。將開關手柄置於下降位置“DN”
，進行幾次下降操作，然後重新開始提升操作。

提升或拖拉
將開關手柄轉到銘牌上標記為提升或拖拉的
“UP”標誌處，轉動手柄來移動重物

降低或鬆開
將開關手柄轉到銘牌上標記為降低或鬆開的
“DN”標誌處，用手柄移動重物

鏈條自由移動
按預期用途正確使用裝置時，鏈條承重時不可能意外啟動
鏈條自由移動功能。只有低負載時才能釋放制動系統；這
並非故障。當負載超過30千克（如工作負荷極限不高於1000千克）或超過工作負荷極
限的3%（如裝置的工作負荷極限高於1000千克），制動系統將自動啟動。

在承重時，絕不要用力嘗試和啟動鏈條自由移動功能。

6

7

7.1

7.1.1
圖4

A鏈條按鍵
B開關手柄
C手柄

危險！
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7.2

7.3

鏈條自由移動打開
•將開關手柄轉到中間位置
•逆時針轉動自由移動輪，根據需要拉鬆弛的鏈條

•鏈條可沿兩個方向
拉動

鏈條自由移動關閉
•順時針轉動自由移動輪，根據需要拉鬆弛的鏈條
•鏈條自由移動關閉
•鏈條不可拉動，工作流程可繼續

制動和停止擋
在以下情況，制動保持關閉（夾住）：
•搖杆吊車上的重物沒有降低便被移走–�這是可能的，
比如垂直升降時重物“轉移”，或水準拖動/拉動。

•吊鉤被拉向外殼，並被夾住鏈條不移動，重物無法釋放。
故障排除：
•為搖杆吊車重新施加負載
•放下重物來釋放制動
•或者將開關手柄設在“降低”標記處，將手柄沿▼方向用力推來釋放手柄

載重傳遞
在“載重傳遞”之類的工作流程中，傳遞載重的裝置不能用於升降，因為制動在傳遞時
沒有關閉。
在此情況下，請按以下說明操作：

•使用裝置(A)提升重物
•將重物懸掛在裝置的吊鉤上(B)並提升，
直至其安全懸掛在吊鉤中，但又不會從
裝置(A)中脫出

•用裝置(A)繼續降低，直至完全由裝置(B)承重
•重物現在從裝置(A)上鬆開，制動再次打開

圖5

圖6

圖7

圖8



13www.carlstahl-lifting.com

注意！

注意！

8

8.1

8.2

試運行

一般資訊

在聯邦德國使用：
遵守有效的國內事故防範規則。
在其他國家使用：
按上述說明檢查。遵守當地規章和本手冊中的資訊！

工作負荷極限達1000千克且沒有電動傳送或升降傳動的裝置在初次使用前必須得到“
適任人員”的批准。

工作負荷極限超過1000千克或有多個電動起重機移動（如升降外的橫向運動）的裝置
在初次使用前必須得到“受認可的適任人員”的批准。

依據有效的國家規定被認定為“即用型裝置”並有相應CE符合標準聲明的裝置不受此
限制。

“適任人員”（之前叫做“專家”）定義
“適任人員”是指曾接受職業培訓、有專業經驗並從事當前行業，從而擁有檢查工作設
備所必需的技術知識的人員。

“受認可的適任人員”（之前叫做“受認可的專家”）定義
“受認可的適任人員”是指曾接受專業培訓並擁有相關經驗，掌握待檢查工作設備領域
的知識，熟悉職業健康和安全方面的國家規定、雇主保險協會的規章和公認技術標準的
人員。必須由適任人員根據型號和規定定期檢查工作設備並提供專家評估。認可由經授
權的監督機構授予。

起重鏈
•在初次使用前，必須將起重鏈正確放置並潤滑。
•去除鏈條上的警告標誌和固定線。

不要用油脂潤滑起重鏈
如不潤滑，責任和保修政策將失效

持續的良好潤滑能極大地延長鏈條的使用壽命

小心！
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9

10

10.1

10.2

10.3

安全檢查
在初次檢查和後續使用前，應檢查：
•所有安裝螺絲是否上緊，插腳、制輪楔和安全配件是否完整和固定。
•鏈條是否正確放置、潤滑且狀況良好

檢修

一般資訊
所有監測、維護和維修工作旨在確保裝置安全可靠的操作。因此必須慎重開展這些工作。
•只能由“適任人員”開展工作。
•只能在裝置未承重時開展工作。
•書面記錄下所有檢查結果和採取的任何措施。

監測
指定的監測和維護間隔適用于正常情況和單班操作。如使用狀況更為惡劣（如頻繁滿載
使用，或用於高溫、大量灰塵等環境條件下），間隔應相應縮短。

更換起重鏈

在以下情況時必須更換鏈條：出現可見損壞，或達到報廢程度時（不得延遲），如檢查
鏈條時發現其達到了表中所示的一個或多個尺寸，或鏈條已被腐蝕或拉長。
在更換鏈條時，還必須檢查鏈輪並根據需要更換。

流程：
•僅更換未承重且與裝置中現有鏈條完全相同的新鏈條。
•將鏈條從端接件鬆開，在上面懸掛一個側面開口的鏈節。
•可機加工出側面開口的鏈節。
開口的大小必須與鏈節厚度相同。

•在側面開口的鏈節中懸掛一個相同尺寸且潤滑過的新原廠鏈條並拉進去。
•安裝時鏈條不要扭曲
•確保鏈節對齊
•將鏈條固定到端接件

小心！

圖9
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11

11.1

11.1.1

檢查

定期檢查
不論各國具體監管要求如何，對於起重機，每年必須由適任人員或受認可的適任人員
對提升裝置的功能可靠性至少檢查一次。

需要檢查的零件
必須檢查：
•起重鏈、吊鉤、停止擋、螺絲、鎖定輪和制動襯塊的尺寸。必須根據表中的尺寸對
比。

•外觀檢驗是否有變形、磨損、裂紋和腐蝕

零件達到磨損極限時，必須用新的原廠零件更換。

如果零件突破了一個或多個尺寸的上限或下限，或發現有裂紋或腐蝕，必須用原廠備
件更換。

小心！

開

試運行

每天

檢查

第1次維護

之後

3個

月

檢查

維護

每

3個月

檢查

維護

每個

12個月

檢查螺絲連接 x x
檢查升降功能 x x
檢查制動功能 x x
對於搖杆吊車：檢查鏈條自由移動功能 x x
制動–�檢查制動襯塊的磨損 x
檢查鏈輪、鎖定輪、停止擋和螺絲 x
清潔並潤滑起重鏈 x x x
起重鏈–�檢查是否延長和磨損 x
吊鉤–�檢查是否有裂紋和變形 x
吊鉤–�檢查吊鉤鎖緊機構 x x
鏈條滑輪軸承–�檢查並潤滑 x x
檢查鏈條滑輪 x x
由適任人員檢查裝置（定期檢查） x

警告！



16 www.carlstahl-lifting.com

檢查 - 起重鏈
符合DIN EN 685第5部分

L11� =�11個鏈節的節距增加量

L1� =�1個鏈節的節距增加量

dm =�鏈節平均厚度

鏈條尺寸

如果因磨損或變形達到了表中的尺寸，則必須更換鏈條！

檢查 - 起重吊鉤
起重吊鉤

X =�吊鉤開口寬度的測量距離
Y =�與6號吊鉤的測量距離
H =�吊鉤底部厚度

吊鉤的尺寸

如果吊鉤開口寬度的尺寸因變形而相差超出10%，或吊鉤最小底部厚度因磨損而相差超
過5%，則必須更換吊鉤！

小心！

11.2

11.3

圖10

尺寸
毫米

鏈條尺寸

3x9 4.2x12.2 5x15 7.1x20.1

L11 105.6 138.2 170.6 227.9

L1 9.9 12.8 15.7 21.2

dm 2.7 3.8 4.5 6.4

警告！

圖11

尺寸
毫米 工作負荷極限（噸）

0.25 0.5� 0.75 1.5

X或Y 21/35.5 24.5/42 35.5/42 35.5/52

小時 13 15.6 20 26.5

WLL 噸

X或Y 毫米

H 毫米

在初次使用前輸入測量
資料：
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11.4

11.5

11.6

檢查 - 停止擋

檢查 - 制動系統
鎖定輪A和2個制動盤B

檢查 - 懸掛和起重吊鉤螺栓

類型 A Vmin

t 毫米 毫米

7311
CLLM

0.25-1.5 14.5 13.8

類型 t D Vmin tn tvmin

7311CLLM003 0.25 36 35 3 2.7

7311CLLM005 0.5 40 39 2.5 2.2

7311CLLM075 0.75 45 44 2.5 2.2

7311CLLM150 1.5 60 59 3.5 3

類型 工作負荷極限 懸掛螺栓 起重吊鉤螺栓

t dn dvmin dn dvmin

7311CLLM003 0.25 8 7.4 5 4.6

7311CLLM005 0.5 10 9.2 6.5 6

7311CLLM075 0.75 12 11.1 7.5 6.89

7311CLLM150 1.5 12 11.4 10.2 9.57
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12

12.1

維護

起重鏈
鏈節相連處的鏈條磨損往往是因維護不足造成的。
為確保對鏈節提供最佳潤滑，必須根據使用情況定期對鏈條進行潤滑。
•使用滲透性潤滑劑（如傳動油）潤滑鏈條。
•僅在未承重時潤滑鏈條，以便油能潤滑到有磨損的鏈節。僅潤滑鏈條外部是不夠的
，因為這不能確保在鏈節相連處形成潤滑油膜。相鄰的鏈節相連處必須始終有潤滑
油膜，否則會使鏈條磨損加重。

•如鏈條行程的長度恒定，必須特別關注升降運動的拐點。
•相比無潤滑的鏈條，仔細潤滑的鏈條的使用壽命會長約20倍。
•使用石油或類似的清潔劑清潔髒汙的鏈條；
絕對不能加熱鏈條。

•如環境因素的影響會加重磨損（如沙子），應使用岩石潤滑劑（如石墨粉）。
•在潤滑鏈條時，還要檢查其磨損狀況。

不要用油脂潤滑起重鏈
如不潤滑，責任和保修政策將失效

使用 建議 間隔

起重鏈

傳動油
如：FUCHS
RENOLIN PG 220
或鏈條潤滑劑
不要使用油脂！

0.2升 3個月

小心！
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12.2

12.3

12.4

12.5

滑輪

起重吊鉤
•每年檢查一次起重吊鉤和滑輪
•每年清潔一次吊鉤軸承和滑輪，並用油脂潤滑
•滑動軸承套無需維護
•如果軸承或滑動軸承套磨損，則必須更換整個滑輪

齒輪機構
需要定期檢查潤滑情況。大約3年後清潔齒輪並重新潤滑。我們建議使用EP2類潤滑劑或

類似產品。如工作條件更惡劣（如灰塵、始終以額定負載使用等），需縮短維護間隔。

螺紋載重啟動的制動
要檢查制動襯塊的磨損情況。如果制動襯塊上任何一點達到了磨損極限（如襯塊不均勻
磨損），應進行更換。

制動襯塊上不得有裂紋。應儘量避免襯塊上出現油、油脂、髒汙和濕氣，因為這會加重
磨損。

經測試，按指定用途使用時，制動襯塊在裝置的整個使用壽命中都無需更換，僅在出現
異常磨損時需要更換。

使用 建議 間隔

滑輪
FUCHS
RENOLIT FEP2

按要求 12個月

使用 建議 間隔

起重吊鉤
軸承

（滑動軸承套
無需維護）

FUCHS
RENOLIT FEP2

按要求
12個月

小心！
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小心！

注意！

12.6

12.7

13

根據EN 13157，額定負載和正常條件下衝程為300毫米時，壽命為1500次工作循環
（升降流程）

由於更惡劣的工作條件會縮短使用壽命，在此情況下應一年檢查多次制動襯塊的厚度。
如達到磨損極限，或襯塊一側出現明顯磨損，無論任何情況都必須更換帶制動襯塊的搖
杆吊車。

潤滑油的範圍

用於食品業的潤滑油的範圍（可選*）

故障
如出現故障，必須注意以下問題：
•只能由合格人員排除故障
•保護好裝置，以防意外啟動
•使用警告標誌說明裝置不可操作
•隔離裝置活動零件的影響區域。
•閱讀“一般安全說明”部分。
下表中有故障排除資訊。
請聯繫我們的服務部門來排除故障。

因部件（如繩索、鏈條、鏈輪、軸、軸承、制動零件等）磨損或損壞造成的故障，
必須用原廠備件更換相應的問題零件。

FUCHS SHELL ESSO MOBIL TOTAL CASTROL KLÜBER

Renolit FEP 2 Alvania EP 2 Unirex EP 2 Mobilux EP 2 MULTIS EP2 - -

Stabylan 5006 - - - -
Optimol

Viscoleb 1500

Klüberoil

4UH 1-1500

SHELL MOBIL CASTROL

齒輪機構 FM Grease HD2 Mobilegrease FM 222 -

起重鏈 - Lubricant FM 100 Optimol Viscoleb 1500

起重吊鉤
滑輪
鏈齒輪
傳動小齒輪

FM Grease HD2 Mobilegrease FM 222 -
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14 故障排除
聽噪音檢查搖杆吊車：
提升時：前後移動搖杆應有哢噠聲–
下降時：僅向後移動搖杆有哢噠聲–（向前沒有）

錯誤 原因 故障排除

重物未升起

超載 減輕載重量至額定負載
重物卡住 釋放重物

制動襯塊磨損
進行維護並
更換制動襯塊

起重鏈扭曲 理直起重鏈

鏈條、齒輪機構或鏈輪故障
進行維護並用原廠備件更換有故障的零件

停止擋無法正確嚙合 檢查停止擋並根據需要更換
開關手柄–裝配不正確 選擇正確的裝配

停止擋彈簧缺失 進行維護並用原廠備件更換有故障的零件

難以提升重物

超載 減輕載重量至額定負載

鏈條、齒輪機構或鏈輪髒汙 進行維護；潤滑鏈條、齒輪機構和鏈輪

鏈條、齒輪機構或鏈輪故障 進行維護並用原廠備件更換有故障的零件

重物間歇性提升 停止擋彈簧缺失或故障 進行維護並用原廠備件更換有故障的零件

吊車沒有重物無法提升 制動彈簧缺失 進行維護並用原廠備件更換有故障的零件

吊車無法提升整個距離 吊鉤傾斜，鏈條扭曲 將吊鉤和鏈條移動到正確位置

制動保持關閉
（夾住）

重物沒有降下便從搖杆吊車上卸下 重新固定重物，降低重物後再卸下

吊鉤被拉向外殼，並被夾住
鬆開吊鉤，重新固定重物，降低重物後再
卸下

吊車未降下重物
制動太緊

將開關手柄設為“▼”或“DN”。移動手
柄，同時上拉重物側的鏈條

一些零件生銹導致制動無法工作
進行檢查並更換生銹的零件

重物一些部分在下降時掉落 制動零件間有異物 清除異物；清理區域。（不要使用油脂）

重物在下降時掉落 制動襯塊缺失、安裝不正確或磨損 更換或正確安裝制動襯塊

開關手柄無法使用 故障或變形 檢查並更換零件

開關手柄設為自動移動時重物掉落 鏈條彈簧缺失或故障 進行維護並用原廠備件更換有故障的零件。
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15

15.1

15.2

16

退役

為防止裝置退役時裝置受損或人身傷害，必須遵守以下要點：
始終按以下順序開展裝置退役的步驟：
•確保足夠大的工作區域。
•閱讀“安全說明”部分。
•按與安裝相反的順序進行拆卸。
•以環保的方式處置設備。

臨時退役
•採取上述措施。
•閱讀“存放”和“運輸”部分

最終退役/處置
•採取上述措施。
•完成拆卸後，根據其中含有的物質以環保的方式處置裝置。

根據請求提供的文件
安裝說明–�制動系統
只能由“適任人員”開展此工作。

警告！
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17 備件清單

搖杆吊車的頂部吊鉤
7311F4187250401 CLLM -�0.25�t
7311F4187330401 CLLM -�0.5�t
7311F4187400401 CLLM -�0.75�t
7311F4187500401 CLLM -�1.5�t

搖杆吊車的底部吊鉤
7311F4187250404 CLLM -�0.25�t
7311F4187330404 CLLM -�0.5�t
7311F4187400404 CLLM -�0.75�t
7311F4187500404 CLLM -�1.5�t

搖杆吊車的吊鉤鎖緊機構
7311F4187250402 CLLM -�0.25�t
7311F4187330402 CLLM -�0.5�t
7311F4187400402 CLLM -�0.75�t
7311F4187500402 CLLM -�1.5�t



24 www.carlstahl-lifting.com

我們在此聲明，以下說明的機械/設備，其設計和製造以及我們行銷的型號均符合EC機械指令2006/42/EC以及以下協
調和國家標準和技術規格的基本安全和健康要求。

如未經製造商授權對機器/設備進行任何改動，此聲明將無效。

另外，此聲明在以下情況下也會失效：未按使用手冊中指定的用途使用，或未根據工業健康和安全條例和DGUV規範
100-500定期進行檢查。

描述                                                                                 迷你搖杆吊車
                                                                                        CLLM003F - CLLM005F - CLLM075F - CLLM150F

                                                                                        
製造商�����������������������������������������������������������������������������Carl Stahl GmbH
                                                                                        Tobelstr.2
                                                                                        D-73079 Süßen

所用協調標準 ������������������������������������������������������������������DIN EN ISO 12100
����������������������������������������������������������������������������������������DIN EN 13157
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